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1.1 Gewlnschten Werkzeugtyp auswahlen
Bitte geben Sie den gewiinschten Typ des Bandreinigungswerkzeugs an.

Lvc Ultra

/o Automatischer Bandreinigungskopf mit linearer Bewegung
»
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Rtu Pro

Standard-Bandreinigungskopf

Halbautomatischer Bandreinigungskopf
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2.1 Benétigte Informationen zum Projektsta’w.

Kunde:

Art der Produkte, die Uber das Forderband
transportiert werden:

Art der Rickstande / Verschmutzungen:

Anzahl der Forderbander /
relevante Reinigungsbereiche:

Anzahl der gewlnschten Bandreinigungswerkzeuge:

Moégliche Nachteile beim Einsatz von Dampf auf
dem Forderband und auf dem transportierten
Produkt:

2.2 Positionierung des Bandreinigungswerkzeugs

Untere Position Obere Position

Bei dieser Installation ist es méglich, das Band
wahrend des Produktionszyklus zu reinigen.

2.3 Konnen Reinigungsarbeiten wahrend des /o
Produktionszyklus durchgefuhrt werden? s
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3.1 Informationsformular — Reinigungssysteme fur Férderbander

Tecnovap bittet, wenn madglich, folgende Unterlagen beizufiigen:
3D-Dateien (.step / .obj usw.), Fotodokumentation und Malzeichnungen (.dwg / .jpg)

Art der Bandoberflache

Bitte Art und Material des Bandes angeben.
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3.2Hinweise zur Vermessung der Struktur

&
A

3.3 Bandlaufrichtung
Bitte geben Sie die Laufrichtung des Foérderbandes an.

Os Os

1 \ 4

Vorwarts Riickwarts
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Informationsformular — Reinigungssysteme fur Forderbander

3.4Legende zu den Strukturmaf&en‘/’

Breite der Bandoberflache

mm

Breite der seitlichen Schulter
/ Seitenflhrung

mm

Hohe der seitlichen Schulter
/ Seitenfihrung

mm

Hohe der Schulter
/| Seitenfihrung vom Boden aus

mm

Untere Breite der Struktur

mm

WWW.TECNOVAP.IT

Gesamtbreite der Struktur

mm

Breite der seitlichen Schulter
/ Seitenflhrung

mm

Hohe der seitlichen Schulter
/ Seitenfihrung

mm

Hohe unter der Struktur

mm

Eventuelle Hindernisse
| Storkonturen
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3.5Analyse des Schulter-/SeitenfiUhrungsquerschnitts
Bitte geben Sie den Typ der Seitenfihrung inklusive der entsprechenden Male an.

O

N N 2(SP
Y Y
A\ A4
“x exs
X mm Y mm ) G mm Y s mm SP mm

Falls die Seitenflhrungsstruktur von den dargestellten Abbildungen abweicht, erstellen Sie bitte eine Zeichnung
mit den entsprechenden Malen. Bitte senden Sie nach Maglichkeit technische Unterlagen und Fotodokumentation mit.

d
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Informationsformular — Reinigungssysteme fur Forderbander

3.6 Hohe des Bandes im Verhaltnis zur Struktur
Bitte geben Sie eventuelle Hohenabstande zwischen der Seitenfuhrung und der Bandoberflache an.

Auf Grundlage der erhaltenen Dokumentation prift
Tecnovap die Machbarkeit des Projekts und teilt
eventuelle erforderliche Anderungen mit.
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~ Notizen
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Notizen
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World leadingmanufacturer of
high-quality steam cleaners

Via dei Sassi 1/a, 37026 Pescantina - Verona, Italy
sales@tecnovap.com - info@tecnovap.com

Tel. +39 045 67 67 252

www.tecnovap.it

Made in Italy



